HCLH型六氟化硫气体回收充放装置技术简介
一、产品概述

SF6气体回收充放装置是用于SF6气体绝缘电器设备的制造厂，使用运行科研等部门, 对各种电器设备进行抽真空，对电器设备充入SF6气体，并从使用或试验的电器中回收SF6气体,同时进行净化处理、压缩液化贮存到贮罐。回收装置适用于各种电压等级的SF6电器及GIS组合电器等。

该装置按照国家电力部DL/T662-2009《六氟化硫充气及回收装置》标准，参考了世界著名品牌的产品，并采用最新国家专利技术研制开发的回收装置，装置由回收系统、充气系统、抽真空系统、净化系统、气体贮存系统组成，具有如下主要功能：

1、对装置本机以及电器设备、贮罐、抽真空和真空度的测量；

2、对SF6电器设备中的气体进行回收；

3、对回收和回充的SF6气体进行干燥、净化处理；

4、对SF6电器进行快速气化充气；

5、对电器中SF6气体进行压缩液态贮存。
二、产品特点
（1）采用德国DILO公司系统原理,及辅助使用国际先进的冷凝液化法，降低系统工作压力，提高了回收的工作效率，设计先进，功能齐全，结构合理，操作简洁明了。

（2）压缩系统引进国外压缩技术的SF6专用压缩机，使用该压缩机及冷凝降温液化可将SF6气体直接压缩成液态贮存SF6贮罐内，实现了SF6气体的无油快速回收。

（3）抽真空系统采用双级旋片式真空泵，真空速率快，并在系统中设有防止返回油装置。

（4）净化系统采用美国尼尔公司过滤器，过滤器采用双级内置式电加热及内装高效吸附剂，净化效果更显著(无需频繁更换吸附剂)。

（5）装置电气系统三相电源自动确认、调整。

（6）装置控制系统采用进口最新专利技术的SF6专用阀门，比同类产品球阀更可靠。（采用美国耐莱斯阀门）

（7）贮存系统按用户要求配置贮液罐。

（8）设备采用风冷移动式，可在无外部水源情况下使用。
三、技术参数
（1）型式：移动式、风冷式

（2）工作原理：

a、使用双级压缩机系统液化回收SF6气体。

b、冷凝、热交换器和风扇辅助气体回收和回充。

c、充气时经缓冲气化充入。

（3）工作环境温度： -10℃~+40℃

（4）主要性能及技术参数 (型号：HCLH型)

1、装置极限真空度＜10Pa　　

2、装置抽真空速率15L/s、（55m3/h真空泵极限真空度小于6×10-2Pa）
3、装置充气初压力＜133 Pa(用户要求自定)

4、装置充气终压力≤0.8MPa 

5、装置充气速率＞6~10m3/h

6、装置回收初压力≤0.8M Pa　

7、装置回收终压力＜5k Pa

8、装置回收压缩机速率16m3/h

9、装置年泄漏率＜1%

10、装置贮罐80--120L (最高设计压力4.0M Pa)
11、外形尺寸约1680mm×1080mm×1680mm

12、贮存方式：常温液态

13、噪声≤60dB声压级

14、干燥过滤器再生方式：真空自再生加热活化处理

15、气体回收质量：符合GB8905-88标准、IEC标准

16、电源：交流三相380V±10%、50HZ

17、装置总功率＜9KW

18、装置重量：1100公斤
四、产品配置

装置的主要功能件有SF6压缩机、冷凝系统，真空泵、热交换器、风扇、干燥过滤再生器、加热器、净化器、过滤器、管道、阀门、仪表、电气控制系统以及结构件，框架面板、走轮和贮罐等组成。

（一）回收压缩机2Z型双缸双级单动压缩机（采用进口主机产品）。

（二）贮存系统系统：采用常温液态储存，极限高压自动控制，确保安全。

（三）真空泵：采用2X型双级旋片式真空泵。（德国技术合资）

（四）净化干燥过滤系统：干燥过滤器采用内置式电加热及内装高效吸附剂，自再生能力强，从而使气体得以再生干燥处理，以保证SF6气体的纯净。（采用美国派尼尔原理过滤器，双级过滤可真空活化自再生处理）。

（五）净化器：采用美国ALCO产品D-48型，可净化气体中杂质和粉末等，保证SF6气体的纯洁，提高电器设备运行可靠性。

（六）阀门：采用进口耐莱斯SF6专用阀门，密封性能好，耐高压及高真空。

（七）电气控制系统：阀门和仪表采用进口合资产品，集中安排方便了操作与监视。
